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“Gegenstand:
Betroffen:
Dringlichkeit:

Vorgang:

’

Mafnahmen:

Gewicht:

Material:

Hinweis:

LBA anerkannt

Héﬁehruderéhtfiébéﬁeééhlag

Segelflugzeuge Club Libelle 205, Hornet. ;Mosquito
Glasflligel 304 alle Baureihen und Werknummern.
5
MaBnabme |1 : T&dglich vor dem ersten Start
MaBnahme 2 : Bis spdtestens 30.04.1988

Ein HShenruderantriebsbeschlag war im Flug einseitig ab-
gebrochen und flihrte zu Schwierigkeiten bei der Steuerung

des Flugzeuges.

1. Bei Flugzeugen mit unverstdrktem HR-Antriebsbeschlag,

die der umseitigen Zeichnung ochne den Teilen 6,Znderungs-

_index 2 entsprechen, ist eine Sichtpriifung durchzufilhren

und zutkontrollieren, daB die Blechlaschen keine Risse

aufweisen und die Ruder zueinander nicht verschrinkt sind.

2. Bel Flugzeugen mit unverstdrktem HR-Antriebsbeschlag
sind diese entsprechend der umseitigen Zeichnung zu
dndern oder auszutauschen. Bei der Montage ist unbedingt
darauf zu achtern, daB alle Distanzscheiben wieder genauso

eingebaut werden wie dies vor der Demontage der Fall war.

keine Anderung.

Der Hdhenruderantrieb nach Zeichnung 205-33-9 mit der
Anderung 2 oder die Verstdrkungsbleche mit Schweifidraht
1.7734.2 sind zu beziehen durch:

Hansjdrg Streifeneder

Glasfaser-Flugzeug-Service GmbH

Hofener Weg

D-7431 Grabenstetten

Die SchweiBarbeiten entsprechend der Zeichnung 205-33-9
mit Anderungsindex 2 diirfen nur von einem lizensierten
FlugzeugschweiBer durchgefihrt werden.

Die MaBnahme 1 ist von einer sachkundigen Person durch-
zuflihren,

Die ordnungsgemdfe Durchfiihrung der MaBnahme 2 ist von

einem Priifer Klasse 3 im Bordbuch zu bescheinigen.

Grabenstetten,12.01.1988
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B —B= Schnitt A-B
Section A-8
Beschlag mit Vorrichtung gebohrl . Bohrungen 1047 @ 6 | 4+ [ Blech sheetmefal| 4.373%.%4 | tox 4xAE
. /7
i Vorrichtun rallel oufgerieben fmach SchweiBung) @15 | 2 | Blech sheet metat | 4373%4 | 28x8 x4
ung per e/ €7 2 [ Rohr  tupe SI35BK | fex3:37 DIN2397
. . ailt 3 7 Rohr  tube 1. 7734 4 | 20xIxT€3LN 9369
Bel nicht tolerierten Mafen gil 2 R 7T Ty v T R &7
7 2 Blech  sheet metat | 1.7734.% 1131782
T/G wel d,‘n’ with fliter metal 19134, 2 Im WiG-Verlahren mit 'Zusafzworksloﬂ 1.7734.2 ga= ic;;:r S&t}- Benennung Warkstoff Lo, Nr./Abmal. Gawle
Primeoiry coal with Wash primer 42002+ 3chweiit Grundiert mit Wash-Primer 42002 + Hortar Tag | Nome
horctoner %0018 . Coating nitro lacqter 40018, Decklackierung mit Nitro=lack grau BAL 7003, g:;r B77, a:[’?’: %; G I;Q ?UEEI': E]K EEE
Norm SCHLATTSTALL KR. NURTING
MaBstod '
1:1 . .
procluced ’ . ’
@ t\c’x,c?h‘ﬁ’rf& Pos ¢ nachgelragen  acloled 10,331 H.Sk. HR - Anhﬂ/eb 205 .33- 9
D fmwrv. 1 Pos. § nackgeiviaen  added 13435 Mionedd El ’
M, , . evator clhrive brac
I Xnderungs- | Belr, W, Nr. BEnderung Dolum | Name | Antr. Nr-l' - e b ket






