GLASFLUGEL Ing. E.Hénle
7311 Schiattstall

TECHNISCHE MITTEILUNG

GCewicht:

Schwerpunktlage:

Secelfluczeua Muster: S+tandard Libhelle
Standard Libelle 201 R
Yennblatt Mr. 2 rm

51, alle %WerXknumme

Internationale Restimmuncen iiber Steuerseile

EntfZllit: nachtriEglicher Tmbau wahlweilse

1) Die S~-fdrmice Seilfiihrung der Seitenruder-
vedale azus Rohr @ 8 x 1 wird durch Rohzr
Z 9 x 1 ersetzt.

2) Die Steuerseile nach DIV 655, & x 7 mit

Tanfseele, @ 2,5 mm, verarbeitet mit
;alhrlt—Se;lklemmen Nr. 2,5, werden ersetzt
durch Drahtseile 7 x 19 mit Stahlseele,

@ 3,2 mm (1/8 7oll), verarbheitet mit Vico-
press Xlemmen.

3Y Mach je 100 Retriebsstunden und bei der
Jahresnachpriifung sind die Seile zu prifen.
Die Seile sind auszuwechseln, wenn Ver-
schleil3, Verdrehung, ¥orrosion oder andere
Reschidigungen festogestellt werden. Eine
Abnutzung der einzelnen &dulleren Drihte
bis zu 40 % ist noch zuldssig.

4} Diese Technische Mitteiluna ist dem
Retriebshandbuch beizufiigen.

Drahtseile B 3,2 LN 9389 aus nichtrostendem
Stahl oderx

NDrahtseile R 3,2 LM 9374 aus verzinktem
Xohlenstoffstahl,

zu verarbeiten mit YMicopress Klemmen

Nr. 28 - 3 - M und Werkzeug Nr. 51 - M - 3850
bzw. den Werkzeugen Nr. 51 - MJ oder

63 V=X"M oder 64 - CCMP, wobel jewelils die
M-Nut zu benutzen isk. '

Seillinge, einschl. Verarbeitunagszugabe:
2600 mm.

Entfsllt

Entfillt
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GLASFLUGEL Ing. E.Hénle
7311 Schiattstal

TECHNISCHE MITTEILUNG

Verarbveitung der Seilklemmen darf nur
den dazugendrigen Werkzeugen erfolcen.
zum Werkzeuco cehdrenden Verarbeitunas-

Priifanweisuncen sind zu bheachten.
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Die ¥lemmen Nr.

- 3 -~ M werden in
3 SchlEgen gepre a

, . Dabei ist die ¥lemme
zundchst in der te, dann an der Kausche
und zum Schlull am Seilende zu pressen. Vor
dem Pressen soll die Klemme nur einen gerin-
gen Abstand zur ¥ausche haben. Scharfe Fnden
der Xausche kdnnen vorher entfernt werden.
Das Seilende mull vor dem Pressen etwas aus
der ¥lemme herausragen, da sich die ¥lemme
wahrend des Preflvorgangs verldncgert. Mach
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dem Pressen mufl die Klemme die Xausche
berithren und das Seilende darf nicht inner-
halb der Xlemme verschwinden. Die Kausche muf3
einen festen Sitz in der Seilschlaufe haben.

7um Uberpriifen des Werkzeuces auf richtigen
Preflidruck wird die fertige Xlemme in die zum
Werkzeug gehdrende Lehre eingefiihrt. Tm
geprelliten Rereich soll die Klemme mit sehr
wenlig Spiel in die Lehre hineinpassen, andern-
falls ist das Werkzeug nachzustellen.

Sleeve stock-
nurber is
stamped here

Gauge
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TECHNISCHE MITTEILUNG

Bezugsnachweisg:

Anerkannt durch
Luftfahrt- Bundesamt

27, Mai 1974

Diese Technische Mitteilung ist serienmilig
bei den Werk-Nummern 498, 502-504, 522-527,
531, 536 wnpd-ab -VWerk-Phe—&E70 vom Herstellerxr
durchgefithrt.

Bei
ist
vom

Durchfiihrung dieser Technischen Mitteilung
die Technische Mitteilung Nxr. 201-56
1. Februar 1971 nicht mehr anwendbar.

Fa Glasfliigel, 7311 Schlattstall

Fa. R. Lindemann, 2050 Hamburg 80,
Osterrade 12 (Nicopress-Klemmen und Werkzeug).
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Pa. Glasfliigel, Ing. Bugen Hinle
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